10 Regeln fuir den Erfolg bei
der Trocknung von Loseheu

wirleitner 8. 1. 2015
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1. Der wesentliche Tell |~ =
der Trocknung muss |
_ am Feld passieren! |
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Daher zumindest beim ersten Schnitt das Futter am
Boden dreimal mit dem Kreiselzettwender bei jeweils
abnehmender Drehzahl und zunehmender Schonung
bearbeiten, zwischen Langs- und Querfahrtrichtung
wechseln. Kreiselneigung zum abschlieSenden Wenden
eher flach einstellen. Vortrocknungszeit normalerweise ab
24 Stunden. Meist wird am ersten Tag (nicht zu frih)
gemaht, am nachsten oder zweiten Folgetag spat nachmit-
tags eingefahren. Eine Schneideinrichtung mit 3 bis 6
(scharfen!) Messern im Ladewagen erleichtert die




[2. Frischgutfeuchtigkeit (F) oder Trockenmasse (TM) schéitzen]

-~ f- ~ -{ﬁ:;&.‘\,
. N
T e o R Sy
v ‘ = .« 3 e -

30 % <30%

F=80% 65 % 40 %
frisches Mahgut, Anwelkgut, feuchtes
einheitlich satte silbrige Ver- Beliiftungsheu,
Farben farbung, Blatter beim Wringen
welken vom kein Saftaustritt
Rand aus an Stangelenden,

Handflachen
glanzen noch

zu trockenes
Beliiftungsheu,
Blatter brockeln
bereits stark ab

trockenes
Beliiftungsheu,
beim Ausstreifen
von Stangeln mit
dem Daumen-
nagel kein Saft-
austritt mehr
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10 % feuchter einfahren =
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doppelte Trocknungszeit!

3. Die Grenzen der
Anlage beachten!
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gegentuber 25 % Erntefeuchtigkeit
w

Faktor abzutrocknende Vassermenge
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Schichthohe je nach = e
Feuchte, Futterart und Anlagenauslegung maximal
zwischen 1,5 bis 3,5 m, die erste Schicht sollte aber
mindestens 1 m hoch sein. Ab 3 m Schichthdhe steigt
erfahrungsgemal die Trocknungsdauer stark an. Bei
Rundballen sollte die Feuchtigkeit 30 % , sonst 40 %
nicht wesentlich Gbersteigen. Immer vor Sonnen-
untergang einfahren!




4. gleichmaldig und
locker beschicken!

Die Greiferzange etwas absenken und ruttelnd bei leichter
Querbewegung 6ffnen. Heu locker und gleichmaRig in der Box
verteilen, Liifter spatestens nach etwa 1/2 m Schichthdhe
einschalten. Ungleich feuchtes Futter auf der ganzen Flache
verteilen! Umschaltbare Entfeuchteranlagen vorerst auf
Frischluftbetrieb stellen.

Die wiederholte Beschickung mit kleinen Frischgutmengen
verbessert die Trocknungsleistung gegenuber einer einzigen
groflen Chargenmenge!

Den Heustock vorerst nur im Problemfall betreten. \

TR I e




[5. Im laufenden Betrieb ]

bei vorhandener Steuerung je nach Frischgutfeuchte
und -Menge die Trocknungsdauer wahlen.

Nach dem Einschalten die Anlage mindestens 24
Stunden durchlaufen lassen. Dabei ofter die
Temperatur von Heustock und Abluft priifen und
eventuelle Verdichtungsstellen oder Kaminbildungen
im Auge behalten. Das abwechselnde Belliften von zwei
Boxen mit einem Ventilator ist nur bei Anwarmung oder
Entfeuchtung der Trocknungsluft zu empfehlen, Pausen
sollten nicht langer als 1 bis 2 Stunden betragen. .=t/




" 6. Schlecht- | -
wetter-
Programm ) =
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Bei Schlechtwetter und KaltbellUftung muss zumindest
intervallweise zur Kihlung beltftet werden. Sonst je nach
Moglichkeit Warmluftofen, Heizwarmetauscher oder
Luftentfeuchter einschalten. Bei AulSentemperaturen
unterhalb von etwa 25 °C werden Luftentfeuchter besser
mit Umluft betrieben. Die Temperatur im Heu darf nie
40 °C ubersteigen. Ab 70 °C besteht akute Brandgefahr!
Ein eigenartig fruchtiger Geruch ist ein Warnsignal bel
Uberhitzung.




7. statischen Druck, Temperatur und
Absetzen des Heustocks Uberwachen!

Den Heustock auf zu rasches Absetzen prifen und
den statischen Druck mit einem U-formig gebogenen
PVC-Schlauch iiberwachen. Sehr hoher Druck (z.B.
Uber 180 Pa/m Stockhohe bei ausgewogenem Futter)
vermindert den Luftdurchsatz und erhoht die noétige
Trocknungszeit. Die Druckkontrolle ist besonders bei
ilteren Ventilatoren mit geringer Druckreserve wichtig. *
Ein starker Widerstand beim Offnen der Lifterkam-
mertire kann auf eine Uberlastung der Anlage
hinweisen. Bei abnormalem ,,Setzen” oder starker
Erwarmung des noch feuchten Heustocks auf eine
weitere Beschickung verzichten, notfalls die Box
raumen und feuchte Partien unten einlagern.
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8. Kondensationen
vermeiden

Oberflachliche Kondensationen im Frischluftbetrieb
durch Abluftoéffnungen, im Entfeuchter-Umluftbetrieb
durch gute Abluftrickfihrung oder durch Warmedam-
mung vermeiden. Eine Warmedammung ist besonders
im Entfeuchter-Umluftbetrieb von Vorteil.

Auch die Unterschalung einer Dachabsaugung wirkt als
Dammung einer Kondensation im Gebaude entgegen.




9. Alles im Auge|p=
behalten!
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Standig Temperatur von Trockengut und Abluft/Zuluft
uberwachen. Gegen Trocknungsende eventuell barfuls Gber Heu
laufen, um auf Abtrocknung und mogliche Kaminbildung zu
prufen. Anhand der Abluftfeuchtigkeit Gber dem Heustock lasst
sich die jeweilige Feuchtigkeit des Heus grob abschatzen:

rel. Luftfeuchte [%] 90 80 70 60 50 40
Heufeuchtigkeit [%] 45 32 24 18 13 9

Achtung: starke lokale Verdichtungen im Heu und mangelnde Ausnutzung des Sattigungsdefizits der Luft kann
Trocknungswerte vortduschen!
Gultig fur Wiesenheu bei ca. 20 °C und bei einer relativen Feuchte der Trocknungsluft unterhalb der Tabellenwerte




10. Endkontrolle
nicht vergessen!
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Bei bereits geringer Abluftfeuchte oder geringer (z.B. 2 °C)
Temperaturdifferenz zwischen Zu- und Abluft auf Intervallbetrieb
mit Kaltluft Gbergehen. Wenn beim Wiedereinschalten nach
einigen Stunden Stillstand die relative Abluftfeuchte unterhalb
von 50 % liegt, ist normalerweise die Lagerfahigkeit erreicht.
Zur Kontrolle eventuell barful? tiber den Heustock laufen.

Nach einigen Tagen und Wochen wiederholt den Liifter kurz
einschalten, Abluft priifen und Heutocktemperatur messen.

Bei Bedarf muss nachbellftet werden.







